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1. BEZPIECZENSTWO POMIAROW

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera ostrzezenia oraz zasady
bezpieczenstwa, ktére musza byc¢ przestrzegane przez uzytkownika, w celu
zachowania bezpieczenstwa przy pomiarach oraz przy przechowywaniu
urzadzenia. Przed przystapieniem do pomiaréw nalezy dokitadnie
przeczytac instrukcje obstugi.

A UWAGA !l

* Nie nalezy uzywac grubosciomierza w poblizu urzadzen, ktore
wytwarzajg silne promieniowanie elektromagnetyczne ani w bliskiej

obecno$ci statycznych tadunkéw elektrycznych, gdyz moze to
wptywac na btedne wyniki pomiardw. —_—

* Nie nalezy wystawiaC urzadzenia na dziatanie gazéw zracych lub

wybuchowych, gdyz moze ono ulec zniszczeniu lub moze dojs¢ do

eksplozji.

* Nie nalezy wystawiacC urzadzenia na dziatanie promieni stonecznych, wysokich
temperatur, wysokiej wilgotnosci lub kondensacji pary wodnej. Moze to spowodowac
znieksztatcenie urzadzenia, zniszczenie jego izolacji lub dziatanie niezgodne

ze specyfikacja.

* Nie nalezy pozostawia¢ urzadzenia w poblizu goracych przedmiotéow (70°C). Moze to
spowodowac uszkodzenie obudowy.

 Jezeli miernik byt przeniesiony z otoczenia o niskiej temperaturze do otoczenia

o wysokiej temperaturze lub odwrotnie (duze zmiany temperatury), nalezy odczekac¢
okoto 30 minut przed pomiarem tak, aby temperatura miernika ustabilizowata sie.

« Jesli miernik jest uzytkowany ciggle przez ponad jedng minute, doktadno$¢ pomiaru
wiekszych grubosci moze by¢ obnizona, jednakze dalej znajdowac sie bedzie

w specyfikowanym limicie.

 Jezeli miernik byt przeniesiony z otoczenia o niskiej temperaturze do otoczenia

0 wysokiej temperaturze na przetworniku pomiarowym moze skropli¢ sie para wodna.
Nalezy odczeka¢ 10 minut przed wykonywaniem pomiaréw az krople znikna.

* Urzadzenie nie jest wodo- ani pytoodporne. Nie nalezy, zatem uzywac

go w bardzo zapylonym czy zawilgoconym otoczeniu.

« Aby wyniki pomiaréw byty stabilne, czujnik urzagdzenia powinien

pewnie przylegac do podtoza. Nie powinno sie potrzgasac¢ urzadzeniem

podczas pomiarow.

* Przed pomiarem nalezy upewnic sie, ze pod badang powtokg nie znajdujg sie pecherzyki
powietrza.

« Kalibracja wzgledem materiatu podtoza: procedura musi by¢ wykonana kazdorazowo.
» Kalibracja dwupunktowa: sugeruje sie uzycie procedury przy duzej ilosci punktéw
pomiarowych, aby podnies¢ doktadnos¢ pomiardw.

2. CHARAKTERYSTYKA MIERNIKA

Urzadzenie CHY 115 jest przenosnym grubosciomierzem elektronicznym z wyswietlaczem
LCD 3% cyfry. Miernik stuzy do pomiaru grubosci powtok niemetalicznych (np. lakieru) na
podiozach ze stopdw ferromagnetycznych (np. blacha stalowa) oraz nie-ferromagnetycznych
(np. blacha aluminiowa).

Urzadzenie zostato zaprojektowane tak, aby zapewnic¢ tatwg obstuge jedng reka.
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Posiada funkcje podswietlenia wyswietlacza, automatycznego zatrzymania wyniku pomiaru
na wyswietlaczu oraz automatycznego wytaczenia po 15 sekundach bezczynnosci.

Plytka z materialu

ferro- lub
nieferromagnetycznego
UWAGA: Przyciski funkcyjne
Przed pierwszym uzyciem nalezy o
. . Wyswietlacz

zerwac folie ochronna z wzorca czujnik — LCcD
i ptytek metalowych

Przycisk

Wzorzec grubosci pomiarowy,+—
{plytka z plexi) spust
(przycisk Pokrywa
wlaczania) przedzialu

baterii

2.1. Charakterystyka ogdélna

Wyswietlacz: LCD 3% cyfry z maksymalnym wskazaniem 1999

Probkowanie: 1 raz/s
Pobér pradu w stanie czuwania: <15uA (STANBY)
Zasilanie: Bateria: 9V (NEDA 1604, IEC 6F22 006P).

Zywotno$é baterii: Zywotno$¢ baterii: ok. 9 godzin pracy ciagtej z
wigczonym podswietleniem.

Na wyswietlaczu pojawia sie symbol , gdy napiecie
zasilania spada ponizej okre$lonej wartosci
0°C+50°C (32°F~122°F) <75% RH

-20°C+60°C (-4°F~140°F) <80% RH

Wskazanie wyczerpania baterii

Srodowisko pracy:
Srodowisko przechowywania:
Autowytaczenie: Po 15 sekundach bezczynnosci
Wymiary (gteb x szer z wys): 105 x 42 x 148 [mm]

Masa: Ok. 157 g (z bateria)

Wyposazenie: Miekkie etui, zestaw do kalibraciji: ptytka stalowa
(Ferr) i aluminiowa (Non-Ferr) i wzorzec grubosci
(ptytka z plexi), bateria, instrukcja obstugi w jezyku
polskim

2.2. Specyfikacja elektryczna

Skala grubosci:
Zakresy pomiarowe:
Doktadnosé¢:

Rozdzielczo$€ max:

Wspétczynnik temperaturowy:

Czas odpowiedzi:

pum / milsy (1/1000 cala)

0 +1000 pym (0 + 40,0 milsoéw)

+10c dla 0 ~ 199 [um] // £4c dla 0 ~ 7,8 [mils]

1(3%+10c) dla 200 ~1000 [um] // £(3%+4c)

dla 7,9 ~ 40 [mils]

1um (0, 1mils)

10,1% wskazania / °C (°F) w zakresie temperatur
powyzej 28°C (82,4°F) i ponizej 18°C (64,4°F)
1s



3. PRZYCISKI FUNKCYJNE
3.1. Przycisk , 3%

« Wcisnigcie przycisku 3 w trakcie pracy urzadzenia powoduje wiaczenie/wytaczenie podswietlenia
wyswietlacza.

« W przypadku wcisniecia i przytrzymania przycisku 3 razem z przyciskiem pomiarowym (podczas
wiaczania miernika), na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,Ferr onLY”. Oznacza to, ze miernik
wszedt w tryb pomiaru grubosci powtok natozonych na powierzchnie ferromagnetyczne.

W przypadku pomiaru na powtokach nie-ferromagnetycznych mozna nie uzyska¢ zadnego
wskazania.

3.2. Przycisk ,,ym / mils”

» Wskazanie wyniku pomiaru jest wyswietlane w jednostkach milsach lub pm.

* Wecisniecie przycisku ,mils/um” spowoduje przetgczenie jednostki wskazania wyniku pomiaru (1
mils = 25,4um). Aktualna jednostka wskazania wyniku pomiaru jest widoczna na wyswietlaczu

LCD.

* W przypadku wcisniecia i przytrzymania tego przycisku razem z przyciskiem pomiarowym (podczas
wigczania miernika), na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,nonF onLY”. Oznacza to, ze miernik
wszedt w tryb pomiaru grubosci powtok natozonych na powierzchnie nie-ferromagnetyczne.

W przypadku pomiaru na powtokach ferromagnetycznych mozna nie uzyska¢ zadnego wskazania.

3.3. Przycisk ,,ZERO”

 Przycisk stosowany do kalibracji wstepnej — wzgledem materiatu podtoza.

ALM HiLo

3.4. Przycisk ,,MAX/MIN”

» Wciskanie przycisku ,MAX/MIN” powoduje przetaczanie miedzy
wyswietlaniem wartosci minimalnej (MIN), maksymalnej (MAX), réznicy
MAX i MIN (MAX-MIN) i sredniej (AVG).

» Wyswietlanie wartosci sredniej (AVG) odbywa sie w cyklu (patrz obok):
Oznacza to, ze warto$¢ Srednia wynosi 823um, ilo$¢ wartosci branych
do Sredniej — 43 dane. Maksymalna ilo$¢ danych do u$rednienia to 255.
Po przekroczeniu tej iloéci pomierzone wartosSci nie bedq dalej wptywac
na $redniaq.

» Wecisniecie i przytrzymanie przycisku ,MAX/MIN” razem z przyciskiem
pomiarowym (podczas witgczania) spowoduje wejscie w tryb kalibracji
dla wzorca najczesciej stosowanego.

3.4. Przycisk ,,CAL”

» Gdy urzadzenie jest wylaczone, wcisniecie i trzymanie tego przycisku oraz wcisniecie przycisku
pomiarowego spowoduje wigczenie miernika i wejscie w tryb ustawiania alarmow.

» Po wykonaniu pomiaru, gdy na wyswietlaczu wskazana jest pomierzona wartos¢, typ podtoza
.Ferr” lub ,Non-Ferr” oraz symbol [f] , wcisniecie przycisku ,CAL" spowoduje wejscie w tryb
kalibracji jednostopniowej. Ponowne wcisniecie ,CAL” spowoduje wyjscie z tego trybu.

» W trybie rejestracji (Data Logging) oraz w trybie kalibracji dla wzorca najczesciej stosowanego
wcisniecie przycisku ,CAL” spowoduje zatwierdzenie ustawien i wyjscie z tych trybdw.

4. OBSLUGA MIERNIKA

4.1. Uruchomienie i wytaczenie miernika r ALM

1. Przednig czes¢ miernika trzymac z dala od wszelkich powierzchni lub zrodet pola Hm

magnetycznego.

2. Aby wigczy¢ miernik, nalezy wcisng¢ przycisk pomiarowy (spust ) miernika r Un

i przytrzymac. Gdy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,run” oraz symbol m

oznacza to gotowos¢ miernika do pomiarow.

3. Funkcja APO: Po 15 sekundach bezczynnos$ci miernik automatycznie wytacza sie. B |
G ax



4.2. Tryb automatycznego i recznego wyboru materiatu podioza

1. Gdy na ekranie wyswietlony jest symbol E oznacza to, ze miernik wkaczony ma tryb

e

automatycznego rozpoznawania materiatu podtoza podczas pomiaru.

2. Istnieje mozliwosc¢ recznego wyboru rodzaju podtoza. W tym celu na
ren 0 Y
21} Dl'u-
4.3. Tryb alarméw Hi/Lo

Hon-
Fari

nonfF

onl Y

wytgczonym mierniku nalezy wcisng¢ i przytrzymacé przycisk ,, ”
jednoczesnie wciskajac przycisk pomiarowy (uruchomienie miernika -

wybor ferromagnetykow) lub weisng€ i przytrzymac przycisk

,mils/um” jednoczes$nie wciskajgc przycisk pomiarowy (uruchomienie

miernika - wybor nie-ferromagnetykow).

1. Limity alarmoéw Hi/Lo sg aktywne zawsze podczas pracy urzadzenia. W przypadku, gdy wartosé
pomierzona jest mniejsza niz limit Lo / wyzsza niz limit Hi, urzadzenie zasygnalizuje

to odpowiednio: migotaniem symbolu ,Lo” i trwajgcy 2,5s sygnatem brzeczyka / migotaniem
symbolu ,Hi" i 4-krotnym krétkim sygnatem brzeczyka. Limity automatycznie ustawione sa: Lo —
Oum oraz Hi — 1200um.

2. Zadane wartosci limitow Hi i Lo mozna dowolnie ustawia¢. Wcisniecie i przytrzymanie przycisku
,CAL” przy wytgczonym mierniku i jednoczesne wcisniecie przycisku pomiarego (podczas
wigczania) spowoduje wejscie miernika w tryb ustawiania alarmow — na wyswietlaczu pojawig

sie symbole ,ALM”, ,SET” i ,Hi” oraz warto$¢ ustawionego alarmu Hi (gérnego limitu), ktérego
warto$¢ mozna zmieniac przyciskami ,A” i ,¥”. Ponowne wcisniecie
przycisku ,CAL” spowoduje przejscie do edycji alarmu Lo (dolnego
limitu), na wyswietlaczu pojawig sie symbole ,ALM”, ,SET” oraz ,Hi"
oraz zostanie wyswietlona wartos¢ limitu, ktérg mozna zmieniaé
przyciskami ,A” i ,¥”. Ponowne wcisniecie przycisku ,CAL”
spowoduje zapisanie ustawionych wartosci i wyjscie z trybu
ustawiania alarmow.

ALIMHI

[ ﬁﬁ
uE L
wr B

4.4. Wykonywanie pomiaru

1. Wigczy¢ urzadzenie.

2. Przytozy¢ czujnik pomiarowy do obiektu, ktérego grubos¢ powtoki ma zosta¢ zmierzona i cisngé
przycisk pomiarowy (spust). Zwolni¢ przycisk pomiarowy, aby zatrzymaé¢ pomiar — jego wynik
zostanie automatycznie zatrzymany na wyswietlaczu i wyswietlony zostanie symbol Dopoki

na ekranie nie zostanie wyswietlony symbol [ , nie nalezy odrywac czujnika urzadzenia

od badanego podfoza.

3. Gdy na ekranie wyswietlony jest symbol ¥ (automatyczny wybér rodzaju materiatu podtoza),

w zaleznosci od rodzaju materiatu podtoza na ekranie wyswietlane jest ,Ferr” dla ferromagnetykow i
,Non-Ferr” dla nie-ferromagnetykéw. Jesli nie wyswietla sie ,Ferr” ani ,Non-Ferr”, oznacza to, ze
materiat podfoza nie zostat rozpoznany.

4. W czasie, gdy przycisk pomiarowy jest wcisniety wynik pomiaru jest odéwiezany co 1 sekunde.
Zwolnienie przycisku pomiarowego powinno spowodowaé wyswietlenie symbolu =]

i zatrzymanie na wyswietlaczu wyniku ostatniego pomiaru.

5. W chwili, gdy przycisk pomiarowy jest wcisniety funkcja autowytgczenia miernika jest
nieaktywna.

n
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4.4. Rejestracja wynikéw (Data Logging) i ich odczyt z pamieci

1. Funkcja rejestracji wynikow pozwala na zapisanie pomierzonych wartosci grubosc
w sposob automatyczny. Oznacza to, ze kazdy przeprowadzony pomiar

automatycznie zostaje zapisany w pamieci wewnetrznej. W trakcie pracy

urzadzenia wcisniecie przycisku ,mils/um” przez ponad 2s, spowoduje wyswietlenie

na LCD symbolu . [3§Oznacza to, ze miernik wszedt w tryb przegladania zarejestrowanych danych.
Na gtéwnym wyswietlaczu wskazana jest wartos¢ grubosci, na SUB-wysSwietlaczu wskazany jest
numer zapamietanych danych/catkowita liczba zarejestrowanych danych, natomiast z boku
wskazany jest symbol rodzaju podtoza (Ferr/Non-ferr).

2. Odczyt z pamieci:

Jesli w pamieci nie ma zadnych wynikdw pomiardow, na wyswietlaczu pojawi sie

komunikat ,no dAtA” i miernik automatycznie opusci tryb przegladania wynikow.

Jesli w pamieci sg zapisane dane, to przy uzyciu przyciskow ,A” (narastanie numeréw danych)i , ¥

W pamiec

um

N
LLF

P
Lou

D




(zmniejszanie numeréw danych) mozna przegladac¢ te dane. Aby opuscic¢ tryb przegladania
zapisanych danych, nalezy wcisnac¢ przycisk ,CAL”. Wcisniecie przycisku , ¥” podczas wysSwietlania
na LCD danych nr 1/(catkowita liczba danych), spowoduje wyswietlenie komunikatu ,CLr LoG” — aby
usung¢ wszystkie dane nalezy wcisna¢ przycisk ,CAL”, co spowoduje wykasowanie ich z pamieci i
wyjscie z trybu
przegladania zarejestrowanych danych. Nalezy pamietac, ze usuniecie danych spowoduje ich
nieodwracalng utrate. Pojemnos¢ pamieci: 255 danych.

4.5. Kalibracja miernika

*Przed przystapieniem do procesu kalibracji nalezy upewnic sie, ze warstwa, ktéra ma zostac
pomierzona, znajduje sie na podtozu rozpoznawanym przez miernik.

* Podczas kalibracji funkcja autowytaczenia zadziata dopiero po czasie okoto 2min.

Kalibracja wstepna — wzgledem materiatu podioza

1. Wybra¢ jednostke wskazania wyniku pomiaru (um lub milsy) przyciskiem ,mils/um?”.

2. Przytozy¢ czujnik pomiarowy do podtoza i dokona¢ pomiaru materiatu, z ktérego wykonane jest
podtoze pod badana powierzchnig. Po uzyskaniu wskazania w zgdanej jednostce wcisngé
przycisk ,Zero”, aby skalibrowa¢ przyrzad dla materiatu podtoza. Na wyswietlaczu powinno
pojawi¢ sie wskazanie Oum lub 0,0mils.

3. Po wyzerowaniu wskazania MAX, MIN i MAX-MIN wynosi¢ bedg 0.

Kalibracja jednostopniowa 1-stopniowa kragzek metalowy

Aby dokona¢ kalibracji nalezy wtgczy¢ miernik,nastepnie umiesci¢ ptytke z pleksi o gruboéci 1006um
na krgzku stalowym i dokona¢ pomiaru. Nastepnie nacisng¢ przycisk CAL i za pomocq
przyciskow A gora i ¥ dot ustawi¢ wartos¢ wskazania 1006um. W celu zatwierdzenia
przeprowadzonej kalibracji przyciskamy ponownie przycisk CAL

El MAX

Kalibracja 2-stopniowa krazek aluminiowy

Aby dokonaé kalibracji nalezy wigczy¢ miernik,nastepnie umiescic ptytke z pleksi o grubosci 1006. um
na krgzku aluminiowym i dokonaé pomiaru. Nastepnie nacisnaé¢ przycisk CAL i za pomoca przyciskow
A gérai ¥ dot ustawi¢ warto$¢ wskazania 1006um. W celu zatwierdzenia przeprowadzonej kalibracji
przyciskamy ponownie przycisk ,CAL”

Przywrécenie ustawien fabrycznych miernika (wykasowanie pamieci

punktow kalibracji )

1. Na wytaczonym mierniku, trzymajac wcisniety przycisk ,Zero”, wcisng¢ przycisk pomiarowy (spust),
aby wtgczy¢ urzadzenie. Na ekranie LCD wyswietli¢ sie powinny komunikaty ,Clr” oraz ,SEt”.
Wszystkie wczesniej ustawione punkty kalibracji_zostaty wykasowane z pamieci urzadzenia.

LLr
Sk

MAX

W przypadku otrzymywania nieprawidtlowych wynikéw nalezy
wykasowacé pamieé punktéow kalibraciji (przywrécié¢ ustawienia fabryczne)
i ponownie przeprowadzi¢ proces
2 -stopniowej kalibrowania miernika.
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5. POMIARY

1. Trzymajac miernika z dala od zrédet pola magnetycznego oraz od podtoza, wcisnaé przycisk
pomiarowy (spust), aby miernik wtgczyt sie — na ekranie wyswietlony zostanie komunikat ,,run”.
2. Przytozy¢ czujnik miernika do mierzonej powierzchni.

3. Wcisngg¢ krotko przycisk pomiarowy i zwolni¢ go. Dopdki nie zostanie wyswietlony symbol EI
nie wolno odrywac czujnika pomiarowego od badanej powierzchni. Jesli pomiar zostat
przeprowadzony prawidtowo, na ekranie pojawi sie wskazanie pomierzonej grubosci warstwy.

4. Na ekranie wskazany zostanie odpowiednim symbolem rodzaj podtoza (,Ferr” lub ,Non-Ferr”),
na ktérym potozona jest powtoka, ktérej grubosc zostata zmierzona. Jesli podczas pomiaru nie
wyswietla sie symbol rodzaju podtoza (j.w.), pomiar nie zostanie wykonany.

5. Wciskajac przycisk ,MAX/MIN” uzytkownik moze przeglada¢ na wyswietlaczu odpowiednie
wartosci zarejestrowane przez miernik: maksymalng MAX, minimalng MIN, r6znice MAX-MIN

i sSrednig AVG.

6. KONSERWACJA

6.1. Wymiana baterii

1. Miernik jest zasilany z baterii 9V (NEDA 1604, IEC 6F22).

2. Nacisng¢ pokrywe komory baterii w miejscu oznaczonym symbolem .

3. Zdja¢ pokrywe komory baterii przesuwajac jg delikatnie w dét miernika.

4. Wyjac¢ wyczerpang baterie z miernika, odtgczy¢ od przewodow

i zastgpi¢ nowag. Zwing¢ przewody na odpowiednig dtugosc i

wiozy¢ baterie do komory, stykami w dét tak jak to pokazano na rysunku ponizej.
5. Zatozy¢ z powrotem pokrywe komory baterii.

-
-

EEEa.

i
{

6.2. Czyszczenie
Nalezy okresowo przetrze¢ obudowe wilgotng szmatkg z detergentem. Nie nalezy uzywac
do czyszczenia materiatdéw Sciernych ani rozpuszczalnikow.

7. OCHRONA SRODOWISKA

produktu musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany do
odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucac¢ razem z
odpadami gospodarstwa
domowego. Aby uzyska¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
przedsiebiorstwa lub lokalnymi wtadzami odpowiedzialnymi za zarzadzanie odpadami.

E Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza, ze

Janserwis
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